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Saubere Bauteile sind mit die wichtigste Voraussetzung
flr qualitativ hochwertige Produkte. Die einfache
Erkennung von Verschmutzungen in der Produktion

ist wesentlich fir eine effektive Fertigung.

Partikelmessbereich :

ab 2 pm

Auflésung:

8,5 um

Partikelauswertung:

Partikelgrosse und
Partikelanzahl

PartikelgroRenzuordnung
z.B. gemaf 1SO moglich:

10 GroRenklassen nach
1SO 16232-10.2

Messbare Schichtdicken:

> 500 nm
applikationsspezifisch

Aktive Messflache:

5 mm x 7 mm

Abmessung (& x H) 60 X 72 mm
Messkopf:

Messkopf Auflage: @ 31 mm
Messdauer: <5s

Alarmgrenzen

flexibel einstellbar

Die einzigartige Technologie
und das mobile Design
machen die acp-Sensor-
systeme zur perfekten
Lésung fur Unternehmen,
die saubere Oberflachen
am Produkt und in der
Produktionsumgebung
sicherstellen mussen.

INSPEKTION

Messgerate
zur schnellen
Partikel-

und Schicht-
erkennung

Anwendungen

Erkennung von
produktionsbedingten
Verschmutzungen
wahrend des Prozesses

Erkennung von
notwendigen Schichten,
wie z.B. Korrosionsschutz

Uberpriifung der
Reinheit von:

- Werkstucken

- Produktionsumgebungen
- Bauteilen

- Geraten und Anlagen

Uberpriifung von
Reinigungsprozessen

Ersetzen von aufwendigen
Testverfahren, z.B. von
Mikroskopmessungen

Ermittlung von Ober-
flachendepositionsraten

Uberpriifung von Werkstiicken

nach erfolgter Reinigung

CombiSens & PartSens
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Inspektions-
geréate zur
flexiblen und
schnellen
Analyse von
Sauberkeit und
Restschmutz
auf Oberflachen

Partikel- und Stauberkennung

Durch die Verwendung der Streiflichttechnologie werden
zuverlassig reproduzierbare und hochgenaue Mess-
ergebnisse erzeugt, ohne die aufwendige Anwendung
von Mikroskopen oder indirekten Probenahme-
Methoden, wie z.B. das Abspllen mit Alkohollésungen
mit anschlieBender Filterauswertung. PartikelgréBe
und Partikelanzahl kénnen einfach ermittelt werden.
Das Live-Bild ermdglicht die Erkennung von Lage,
Position und Umriss der Partikel.

Schichterkennung

Zur Priifung der Oberflache wird die relative Anderung
der Leuchtdichte, aufgrund der Beeinflussung durch
dinne Schichten, gemessen. Durch Referenzierung
auf einer definierten Oberflache wird ein Soll-Wert
aufgenommen. In anschlieBenden Vergleichsmessungen
kénnen Riickschlisse auf filmische Schichten, wie z.B.
Ole, Fette, Kiihlschmierstoffe oder Korrosionssschutz
gezogen werden.

Die Systeme kdnnen durch variable Schwellwerte
individuell auf die jeweilige Messaufgabe eingestellt
werden und sind sofort betriebsbereit.

Gerateausfuhrungen

CombiSens

acp GmbH
RontgenstraBe 30
D-73730 Esslingen
Germany

Tel.: +49(0)711/687039-0
Fax: +49(0)711/687039-10

mail@acp-micron.com
www.acp»micron.com

INSPEKTION

Leistungsmerkmale

Zerstoérungsfreie Messung
Einzel- und Serienmessung
Tragbare Messgerate
Werkstatttauglich

Netzunabhangiger Akku-
Betrieb optional

Schnelle und zuverlassige
Anwendung

Kompaktes Messsystem

Integrierbar in Prozess-
anlagen als Sensormodul,
optionale Ausfiihrung

Der CombiSens ist das vollstandig ausgestattete System fiir die Anwendung
im Fertigungsbereich zur Messung von Partikeln und Staub sowie filmischen

Schichten.

Funktionsumfang

B Ausgabe von Partikelanzahl und PartikelgréBe
B Messgerat mit Messkopf

B Einfache Bedienung mit Touch Screen

B Integrierter Thermo-Protokolldrucker

B Live-Bild der Oberflache

B Sofortige Erkennung von Schichten

B Programmierbare Alarmgrenzen

B Externer Monitor optional

PartSens

Das PartSens-Geréat ist das Inspektionssystem fiir die Anwendung im Fertigungs-
bereich zur Messung von Staub und Partikeln. Es entspricht im Funktionsumfang
dem CombiSens-Gerat ohne die zusatzliche Funktionseinheit zur Messung von

filmischen Schichten.
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